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Agenda

Plan for innfgring av nitrogenrensing ved Hias Ra

Returstreamsrensing
« Hovedtrekk fra skissprosjektrapport

Hovedstrgmsrensing
Orientering om pilotanlegg



Varsel om krav til nitrogenfjerning pa Hias @& Hias

@ Statsforvalteren i Innlandet Vér dato: Var ref:

« Pdlegg gjennom ny utslippstillatelse i
Deres dato: Deresref: 2 O 2 6

HIAS IKS Saksbehandler, innvalgstelefon
Postboks 4065 Linn Christin Myhrer Rueslatten, 61 26 60 59

« Krav om 70% rensing (inht dagens
regelverk)
Nytt avilgpsdirektiv peker mot 85%

Orientering om krav om rensing av nitrogen fra Hamar tettbebyggelse og
HIAS renseanlegg

Statsforvalteren orienterer med dette om at vi vil stille krav om at avlepsvannet fra Hamar
tettbebyggelse ma renses for nitrogen fer utslipp til resipient. Det er enskelig at
nitrogenrensing etableres sa snart som mulig, men utslippskrav for nitrogen vil bli palagt
giennom ny utslippstillatelse fra 2026. For a styrke kunnskapsgrunnlaget er det enskelig med
utvidet prevetaking av nitrogenutslippene fra HIAS renseanlegg fram mot arbeidet med ny
utslippstillatelse.

Bakgrunn

De siste drene har det veert et ekende fokus p& miljetilstanden i Oslofjorden. | Helthetlig tiftaksplan for
en ren og Rik Oslofjord med et aktivt friluftsliv trekkes det frem at tilstanden for livet i Oslofjorden er
svaert alvorlig, og at pavirkningene pa fjorden er langt sterre enn det gkologien kan téle.
Pavirkningsbildet er sammensatt, men utslipp fra kommunale og private aviepsanlegg pekes pd som
to av de sterste pavirkningene. Oslofjorden har i dag store eutrofiproblemer. En rapport fra NIVA og



Nitrogenrensing dagens situasjon @ Hias

Biologisk
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Det betyr at vi skal levere godt, nok og sikkert
vann og rense avlgpet for & ta vare pd Mjesa.
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Vi skal...

...s@rge for lavere investeringer enn dagens teknologi.
...s@rge for lavere driftskostnader enn dagens teknologi.
...s@rge for lavere miljpbelastning.



Dagens teknologi - rensing av hovedstrom & Hias

De 6 nitrogenrenseanleggene i Norge:
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Lillehammer RA Nedre VEAS Gardermoen RA Nordre Follo RA
Romerike VA
MBBR MBBR Fast-film Aktiv slam MBBR MBBR

De 3 renseteknologiprosessene for hovedstrogm:

- MBBR
« Aktiv — slam
* Fast — film prosess



Dagens teknologi - rensing av returstrem @ Hias
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Lillehammer RA Nedre VEAS Gardermoen RA Nordre Follo RA
Romerike VA
Ingen Ingen Stripper — Scrubber DeAmmon Ingen AnitaMox

Renseteknologiprosessene for returstrem:

 Stripper - Scrubber
« Annamox — DeAmmon
« Annamox - Anitamox



Beerekraftig rensing av nitrogen (Hias 2030) @& Hias

Biologisk

1. Rensing av returstrgm
/ 30% 2. Utbygging av Linje 3

Gt Miosa og Sidestrgmsreaktor pa
linje 1,2 og 3

husholdninger
og industri

3. Noe konvensjonell
nitrogenrensing for a na
70% rensegrad

ressurser fra avippet.
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Overordnet framdriftsplan

Delprosjekt

2023

2024

2025

2026

2027

2028

2029

2030

SP Nitrogenrensing

DP Rehabilitering av linje 6 biologisk
rensetrinn

FP Nitrogen rejektstrgm

DP Nitrogen rejektstrgm

FP linje 3 Bio-P og N/DN

Sidereaktor linje 1

Sidereaktor linje 2

Trad N/DN
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Nitrogenrensing returstrom @ Hias

Folgende parametre ligger til grunn for vurderingen:
- Miljgaspekter, ressursgjenvinning, lystgass m.m.
« CAPEX og OPEX

- Innsatsfaktorer, stram, vann kjemikalier m.m.

« Plassbehov og mulig plassering

« Effekt pd prosesser ved RA

« Leveringstider

- Modenhet og risiko



Rensegrad @ Hias

Tabell 4: Renseeffekt og/eller nitrogengjenvinningsgrad for de ulike prosessalternativene. Det er tatt utgangspunkt i en
midlere ammoniumtilfersel for returstrammen pa 48 048 kg ammonium nitrogen per ar (kg NHs-N/ar) og for innlgpet til
renseanlegget pa 488 tonn total nitrogen per ar (tonn TN/ar). | tillegq flernes 0,93% av innlgpsmengden i struvittanlegget.

Rense-/ Anammox Ammoniakkstripping | Ammoniumfelling | Vakuumstripping
gjenvinningsgrad og -scrubbing og -gjenvinning

Rensegrad 85% 85% 80% 70%
NH4-Nfemet [kKg/ar] 40 841 40 841 38 439 36 799
NH4-Nviderefort [Kg/ar] 7 207 7 207 9610 11 249

Rensegrad i forhold

til innlgpsbelastning
til Hias renseanlegg 8,37% 8,37% 7,88% 7.,954%




Gjenvinning av nitrogen @ Hias

Gjenvinning av nitrogen som ammoniumsulfat

Vakuumstripping 868
Ammoniumfelling og -gjenvinning 907
Ammoniakkstripping og -scrubbing 963

Anammox 0

0 200 400 600 800 1000
Ammoniumsulfat produsert [tonn/ar]

Figur 12: Produksjon av ammoniumsulfat for de ulike prosessalternativene.



Innsatsmidler og energi

Arsforbruk av innsatsmidler og stram
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® Anammox Ammoniakkstripping og -scrubbing mAmmoniumfelling og -gjenvinning mVakuumstripping

Figur 11: Stolpediagram som viser arlig forbruk av innsatsmidler og energi for de ulike prosessalternativene.



Arskostnad for alternativene

Sum arskostnader
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Prosessalternativer

Figur 13: Stolpediagram for fremstilling av arskostnader oppgitt i millioner kroner for de ulike alternativene.



Klimagassutslipp

15000
12000
2000
—
o [
o 6000
L
2
3000
i e
a — I— —
Anarmimox Ammoniumietling o -  Ammanlakkstrlpping Wakuumsrippi ng Tynt slam
dfermdnning o ~scrubbig
3000
&000

mAl-4 Bl mB4 B& mWB& Basparelse ved giemunnet nitrogen B Kompensersnde mengde ammaniakk

Figur 23: Klimagassutslippet fordelt pa ulike anleggs- og driftsfaser giennom livslapet til anlegget.
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Figur 14: Livsi@psfaser fra NS 3720:2018 Metode for kiimagassberegninger for bygninger. Livsi@psfaser som er inkiudert
i beregningene er markert grenne.



Mer info:

Hias IKS

p Nitrogenrensing av returstremmer ved Hias
renseanlegg
Skisseprosjekirapport
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